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(54) Title: METHOD FOR ADJUSTING A SPRAY DAMPENER 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR EINSTELLUNG EINES SPROHFEUCHTWERKS 

(57) Abstract: The invention relates to a method for dispensing a medium supplied at the level of a rotatable body by a dispenser, 
in particular a spray dampener. Said spray dampener comprises at least one spraying nozzle which applies a humidifying agent and 
roller receiving said agent. A spraying frequency of the spraying nozzle is adjusted with respect to the rotation frequency of the roller 
receiving the humidifying agent in such a way that it makes possible to avoid the superposition of the humidifying agent at least for 
a defined number of rotations of the roller receiving said agent. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft Verfahren zur Verteilung eines von einem Materialspender an einen Rotationskor- 
per abgegebenen Materials, insbesondere ein Spruhfeuchtwerk mit mindcstcns einer fcuchtmittelauftragenden Spruhdusc und einer 
feuchtmittelempfangenden Walze, wobei in Abhangigkeit von einer Drehfrequenz der feuchtmittelempfangenden Walze eine Spruh- 
frequenz der Spriihduse derart eingestellt ist, dass die SprUhfrequenz Uberlagerungen von aufgesprUhtem Feuchtmittel zumindest 
fur eine bestimmte Anzahl von Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze vermeideL 
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Beschreibung 

Verfahren zur Einstellung eines Spruhfeuchtwerks 

Die Erfindung betrifft Verfahren zur Einstellung eines Spruhfeuchtwerks gemali dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1, 2, 40 Oder 41. 

Durch die deutsche AuslegeschrifrDE 1 61 1 313 ist ein Feuchtwerk f ur eine 
Offsetdruckmaschine bekannt, bei dem ein Feuchtmittel in Abhangigkeit von der Drehzahl 
eines Formzylinders mit einer wahlbaren Impulsdauer impulsartig zerstaubt und 
intermittierend auf einer Oberflache einer Walze des Feuchtwerks mittels Dusen 
aufgetragen wird. Die deutsche Auslegeschrift DE 1 761 736 erganzt die DE 1 611 313 
dahingehend, dass eine Impulsdauer und Impulsfolgefrequenz einstellbar sind, wobei die 
Impulsdauer bei einer niedrigen Druckgeschwindigkeit des Formzylinders langer und bei 
einer hoheren Druckgeschwindigkeit kurzer oder die pro Umdrehung des Formzylinders 
abgegebene Anzahl von Spruhimpulsen bei einer niedrigen Druckgeschwindigkeit des 
Formzylinders hoher und bei einer hoheren Druckgeschwindigkeit niedriger ist. 

Durch die US 2 231 694 ist ein Spriihfeuchtwerk einer Druckmaschine bekannt, wobei 
Dusen ein Feuchtmittel in einer einstellbaren Menge in vorbestimmten zeitlichen 
Intervallen auf eine Feuchtwerkswalze ausstoRen. 

Durch die US 5 038 681 ist ein Spriihfeuchtwerk einer Druckmaschine bekannt wobei ein 
Feuchtmittel mit einer festen Impulsdauer, aber variablem Impulsfolgeabstand in 
Abhangigkeit von der Drehzahl eines Formzylinders auf einer Oberflache einer Walze des 
Spruhfeuchtwerks mittels Diisen auftragbar ist. 

Durch die DE 100 05 908 A1 ist ein Spriihfeuchtwerk fur eine Druckmaschine bekannt, 
wobei eine Oberflache vorzugsweise einer rotierenden Walze durch eine Vielzahl von 
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Spruhdusen mit einem Feuchtmittel besprfiht wird, indem die Spruhdusen jeweils mit 
einer vorgegebenen Frequenz und Phasenverschiebung aktiviert werden. Die 
Spruhdusen sprfihen also nacheinander zyklisch in einer festen Reihenfolge, wobei die 
Zeitspanne zwischen der Aktivierung derselben Spruhdiise immer dieselbe ist. Auch ist 
die Pulslange, d. h. die Zeit, wahrend der die Spruhdusen geoffnet sind, vorzugsweise fur 
alle Spruhdusen gleich. Die Lange des auf der Oberflache der Walze bespruhten 
Bereiches und ein Abstand zwischen aufeinanderfolgenden bespruhten Bereichen sind 
von dem Arbeitszyklus der Spruhdusen und einer Oberflachengeschwindigkeit der Walze 
abhangig. Es findet sich in der DE 100 05 908 A1 jedoch kein Hinweis darauf, welche 
Bedingung zwischen dem Arbeitszyklus der Spruhdusen oder der 
Oberflachengeschwindigkeit der Walze und einer Umdrehungsdauer eines Formzylinders 
einzuhalten ist, urn an einer Kontaktstelle zwischen der Walze und dem Formzylinder 
einen moglichst gleichmaftigen Auftrag des Feuchtmittels auf dem Formzylinder zu 
erzielen. 

Durch die US 46 49 818 ist ein Spruhfeuchtwerk fur eine Druckmaschine bekannt, wobei 
eine elektronische Steuerschaltung Spruhdusen in Abhangigkeit von einer erfassten 
Maschinengeschwindigkeit der Druckmaschine steuert, wobei eine Frequenz der von den 
Spruhdusen ausgestofienen Spruhimpulse vorzugsweise in einem nichtlinearen 
Zusammenhang zur Maschinengeschwindigkeit steht. Insbesondere fur den Fall einer 
Stoning in der elektronischen Steuerschaltung ist vorgesehen, die Spruhfrequenz manuell 
einzustellen, z. B. unter Zuhilfenahme grafischer Hilfsmittel, die einen Zusammenhang 
zwischen der Maschinengeschwindigkeit und einer einzustellenden Spruhfrequenz 
aufeeigen. Auch in der US 46 49 818 findet sich kein Hinweis darauf, ob eine und wenn ja, 
welche Bedingung zwischen dem Arbeitszyklus der Spruhdusen Oder der 
Oberflachengeschwindigkeit einer Feuchtwerkswalze und einer Umdrehungsdauer eines 
Formzylinders einzuhalten ist, urn an einer Kontaktstelle zwischen der Feuchtwerkswalze 
und dem Formzylinder einen moglichst gleichmaGigen Auftrag des Feuchtmittels auf dem 
Formzylinder zu erzielen. 
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Wie die vorgenannten Patentschriften erkennen lassen, werden in Offisetdruckmaschinen 
seit Jahren Spruhfeuchtwerke eingesetzt, die iiber Spruhdusen intermittierend ein 
Feuchtmittel, z. B. ein Wasseraerosol abgeben, das eine rotierende Walze mit 
Feuchtigkeit benetzt Dieser dunne Wasserfilm wird uber weitere Walzen des 
Sprtihfeuchtwerks auf eine Druckform des Formzyiinders ubertragen, wobei sich die 
bespruhte Walze und nachfolgende Obertragwalzen synchron mit der durch die Drehzahl 
des Formzyiinders gegebenen Maschinengeschwindigkeit drehen. 

Der Druckprozess benotigt in Abhangigkeit von der Maschinengeschwindigkeit und der 
verwendeten Druckvorlage unterschiedliche Feuchtmengen. Der Zusammenhang 
zwischen der Maschinengeschwindigkeit und der erforderlichen Feuchtmenge kann aus 
einer sogenannten Feuchtkurve entnommen werden, welche eine grafische Darstellung 
einer Feuchtung D in Abhangigkeit von der Drehzahl des Formzyiinders ist. Die 
Feuchtkurve gibt somit an, welche Feuchtung D fur einen Feuchtmittelspender, z. B. eine 
Duse in einem Spruhbalken, einzustellen ist. Die Feuchtung D beziffert ein Verhaltnis 
zwischen einem am Feuchtmittelspender einstellbaren Feuchtmitteldurchlali zu einem 
maximalen Feuchtmitteldurchlaft. 

Feuchtung D = toN / toN + toFF 

mit toN= Dauer des Feuchtmitleldurchlasses und toFF = Dauer der Feuchtmittelsperrung 

Zusatzlich zu dem durch die Feuchtkurve gegebenen Erfordernis kann die Feuchtmenge 
von einem Bediener der Druckmaschine variiert und in einem Wertebereich zwischen 
einer Sperrung der Spruhdusen bis zu deren maximalen Durchflussmenge auf einen 
beliebigen Wert eingestellt werden. Dabei wird eine Veranderung der von der Spruhduse 
abgegebenen Feuchtmenge uber das Verhaltnis ihrer Spriihzeit T on und Pausenzeit T off 
erreicht In der Praxis wird bevorzugt mit einer moglichst konstanten ,on'-Zeit gearbeitet, 
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sodass nur die ,off-Zeit variiert wird. Mit dem Bedarf an Feuchtmenge andert sich somit 
das Tastverhaltnis (on- zu off-Zeit) sowie die Spruhfrequenz (f = 1/(T on + Toff)). Bei der 
Wahl der Spruhzeit T on ist zu beachten, dass eine Spruhduse zur Erzeugung ihres 
Spriihkegels sowie fur den Austritt einer bestimmten Feuchtmenge eine bestimmte 
Mindestzeit benotigt und damit die Spruhzeit T on nicht beliebig klein eingestellt werden 
kann. 

Bedingt durch das intermittierende Aufspruhen von Feuchtmittel auf eine Mantelflache 
einer rotierenden Walze entsteht der gravierende Nachteil, dass es in Abhangigkeit der 
Drehfrequenz der bespruhten Walze und der Spruhfrequenz der Duse auf der bespriihten 
Walze und in der Folge auch auf der Mantelflache des Formzylinders zu einer 
ungleichma&igen und damit unerwunschten Uberlagerung von aufgespruhtem 
Feuchtmittel kommen kann, wenn bei einer ungunstigen Korrelation der Drehfrequenz der 
Walze und der Spruhfrequenz der Duse bei jeder Umdrehung der Walze immer wieder 
derselbe Oder zumindest teilweise derselbe Bereich am Umfang der Walze bespriiht wird, 
wodurch letztlich an manchen Stellen auf der Mantelflache des Zylinders zuviel und an 
anderen Stellen zuwenig Feuchtmittel aufgetragen wird. Die Drehfrequenz der Walze und 
die Spruhfrequenz der Duse geraten dann in einen Zustand, der schwingungstechnisch 
als eine Schwebung bezeichnet wird. Eine ungleichformige Verteilung des Feuchtmittels 
wirkt sich beim Bedrucken eines Bedruckstoffes jedoch aulierst negativ aus, denn sie 
fuhrt zu erheblichen Farbschwankungen auf dem Bedruckstoff. Ohne entsprechende 
Gegenmaftnahmen ist die Gefahr eines Eintritts der Schwebung betrachtlich, da sowohl 
die Drehzahl der Druckmaschine als auch die Feuchtmenge vom Bediener frei wahlbar 
sind. Es kann somit bei beliebigen Betriebszustanden zu diesem unerwunschten Effekt 
kommen. 

Analog entsteht dieser Effekt, wenn in der LSnge der Walze mehr als eine Duse 
angeordnet ist, da die einzelnen Dusen nach obiger Beschreibung separat angesteuert 
werden und es zu dem exakt gleichen Effekt zwischen zwei benachbarten Dusen 
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kommen kann, d. h. benachbarte Dusen spruhen mit unterschiedlicher Frequenz aufgrund 
eines fiber die Lange der Walze bestehenden unterschiedlichen Bedarfs an Feuchtmenge 
und es kommt zu einer Schwebung zwischen den Diisen und somit zu einem sehr 
ungleichmaBigen Auftrag an Feuchtmittel. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren zur Einstellung eines 
Sprtihfeuchtwerks zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemali durch die Merkmale des Anspruchs 1 , 2, 40 Oder 41 
geiost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass dem 
beschriebenen nachteiligen Effekt nachhaltig entgegengewirkt wird, indem, falls schon 
nicht generell, dann doch zumindest fur eine bestimmte Anzahl von aufeinander 
folgenden Umdrehungen des zu befeuchtenden Rotationskorpers fur eine beliebige, aber 
sich zumindest im Zeitpunkt der Einstellung nicht verandernde Maschinengeschwindigkeit 
der Druckmaschine eine Synchronisation mit der Sprtihfrequenz vermieden wird, urn eine 
moglichst gleichmafXige und damit eine weitgehend uberlagerungsfreie Verteilung des 
Feuchtmittels entlang des Umfangs des Rotationskorpers zu erzielen. Die unerwunschte 
Schwebung, d. h. hier die Oberlagerung von Feuchtmittel an derselben Stelle des 
Umfangs des Rotationskorpers, bleibt aus, weil angepasst an die 
Maschinengeschwindigkeit der Druckmaschine und auch abhangig vom Verteilverhalten 
des Sprtihfeuchtwerks fur verschiedene Drehfrequenzbereiche der Walze eine nicht 
storende und auch nicht Interferenzen erzeugende Sprtihfrequenz vorzugsweise 
programmtechnisch eingestellt und bedarfsweise, insbesondere bei einer Anderung der 
Maschinengeschwindigkeit der Druckmaschine, nachgefuhrt wird. Ein schwebungsfreier 
Betrieb kann auch ohne eine Veranderung der Sprtihfrequenz erreicht werden, wenn die 
on- und off-Zeiten der Spruhdusen im Rahmen bestimmter Korrelationen variiert werden. 
Die vorgeschlagenen Verfahren gestatten fiir die Sprtihfrequenz Einstellungen, die von 
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unzulassigen, zumindest aber unerwunschten Synchronisationswerten einen 
ausreichenden Sicherheitsabstand von z. B. bis zu 25 %, zumindest aber 10 % der 
Periodendauer der Rotationskorper aufweisen. Vor der Einstellung unzulassiger, 
zumindest aber unerwunschter Synchronisationswerte kann gewarnt werden; diese zu 
vermeidenden Korrelationen konnen jedoch auch z. B. programmtechnisch vollstandig 
ausgeschlossen werden, wodurch der Uberwachungsaufwand fur ein im Betrieb 
befindliches Spruhfeuchtwerk verringert und die Qualitat der mit einer zugehorigen 
Druckmaschine gefertigten Druckerzeugnisse verbessert wird. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines stark vereinfacht dargestellten 
Spruhfeuchtwerks; 

Fig. 2 ein Ablaufschema zur Darstellung der Verteilung der Spruhimpulse entlang einer 
Umfangslinie eines RotationskSrpers, wobei eine Wiederholdauervon 
Spriihimpulsen kleiner als eine Umdrehungsdauer des Rotationskorpers ist; 

Fig. 3 ein Ablaufschema zur Darstellung der Verteilung der Spruhimpulse entlang einer 
Umfangslinie des Rotationskorpers, wobei eine Wiederholdauer von 
Spruhimpulsen groBer als eine Umdrehungsdauer des Rotationskorpers ist. 

Die Fig. 1 stellt verallgemeinernd eine Vorrichtung zur Verteilung eines von einem 
Materialspender 01 abgegebenen Materials 02 entlang eines Umfangs U03 eines 
rotierenden ersten Rotationskorpers 03 dar, wobei der Materialspender 01 zumindest 
wShrend seiner Abgabe des Materials 02 hinsichtlich des Rotationskorpers 03 ortsfest 
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angeordnet ist und wobei der Rotationskorper 03 wahrend seiner Rotation das Material 02 
auf seiner Mantelflache entlang seines Umfangs U 0 3 an einer Kontaktstelle 06 in einem 
diskontinuierlichen Mengenflufi aufnimmt. Wie aus den Ablaufechemata der Fig. 2 und 3 
ersichtlich ist, ist eine Periodendauer Tao3 des ersten Rotationskorpers 03 zur Aufnahme 
des Materials 02 oder deren ganzzahliges Vielfaches nTAos mit n = 1, 2, 3 ... von einer 
Umdrehungsdauer T 03 des ersten Rotationskorpers 03 oder deren ganzzahligem 
Vielfachen nT 03 mit n = 1, 2, 3 ... verschieden. Wahrend des Betriebs des 
Materialspenders 01 steht das Material 02 in einer definierten Dosis grundsatzlich immer 
nur nach Ablaut der Periodendauer T A o3 an der Kontaktstelle 06 zur Verfugung, wobei 
diese Periodendauer T A o3 Oder deren ganzzahliges Vielfaches nTA03 mit n = 1, 2, 3 ... 
bewulit ungleich zur aktuellen Umdrehungsdauer T 0 3 des ersten Rotationskorpers 03 oder 
deren ganzzahligem Vielfachen nT 03 mit n = 1 , 2, 3 ... gewahlt ist. 

Eine Teilmenge der zu ubertragenen definierten Dosis des Materials 02 kann in der Praxis 
aufgrund vorangegangener unvollstandiger Materialubertragungen an vorgelagerten 
Ubertragwalzen auch zu anderen Zeiten als nach Ablauf einer voltstandigen 
Periodendauer oder deren ganzzahligem Vielfachen nT^s mit n = 1 , 2, 3 ... erneut an 
der Kontaktstelle 06 bereit stehen, jedoch sollen derartige durch unvollstandige 
Materialubertragungen verursachte Effekte hier auBer Betracht bleiben. 

Da die Bereitstellung des Materials 02 in der beschriebenen Vorrichtung vorzugsweise 
durch den Materialspender 01 erfolgt, kann die vorgenannte grundlegende Korrelation 
dadurch erfullt werden, dass der Materialspender 01 das Material 02 derail in einem 
diskontinuierlichen Mengenflufi abgibt. dass eine Periodendauer Taoi zur Abgabe des 
Materials 02 oder deren ganzzahliges Vielfaches nT A oi mit n = 1, 2, 3 ... von der 
Umdrehungsdauer Tos des ersten Rotationskorpers 03 oder deren ganzzahligem 
Vielfachen nT 03 mit n = 1, 2, 3 ... verschieden ist. 
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Urn anhaltend einen moglichst gleichmaBigen Auftrag des Materials 02 auf der 
Mantelflache des Rotationskorpers 03 zu erzielen, sind zusatzlich zu den genannten 
grundsatzlichen Korrelationen vorzugsweise noch nachstehende speziellen Korrelationen 
zu erfullen: 

Wenn die Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 oder die Periodendauer Tao3 
des ersten Rotationskorpers 03 zur Aufnahme des Materials 02 oder ein ganzzahliges 
Vielfaches dieser Periodendauern nTAoil nT A 03 mit n = 1, 2, 3 ... kleiner als die 
Umdrehungsdauer T 03 des ersten Rotationskorpers 03 ist (Fig. 2), soli eine zeitliche 
Drfferenz zwischen der Umdrehungsdauer T 0 3 des ersten Rotationskorpers 03 und 
der Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 oder der Periodendauer T A0 3 zur 
Aufnahme des Materials 02 oder deren ganzzahligen Vielfachen nTAoii nT A0 3 mit n = 1, 2, 
3 die kleiner als die Umdrehungsdauer T 03 des ersten Rotationskorpers 03 sind, groBer 
sein als eine Abgabedauer T on (on-Zeit) des Materialspenders 01 . Unter der 
Voraussetzung, dass nT A oi; nT A03 < T 03 mit n = 1 , 2, 3 ... ist, gilt demnach: 



Wenn die Periodendauer zur Abgabe des Materials 02 oder die Periodendauer T A03 
des ersten Rotationskorpers 03 zur Aufnahme des Materials 02 groBer als ein 
ganzzahliges Vielfaches nTo3 mit n = 1, 2, 3 ... der Umdrehungsdauer des ersten 
Rotationskorpers 03 ist (Fig. 3), darf die Periodendauer T AO i zur Abgabe des Materials 02 
oder die Periodendauer Tao 3 zur Aufnahme des Materials 02 keinen Wert annehmen, d. h. 
nicht auf einen Wert eingestellt werden, der in einem Intervall X liegt, dessen unterer 
Schrankenwert tu durch das der Periodendauer Jadu Tam nachstfolgende ganzzahlige 
Vielfache (n+1)*T 0 3 mit n = 1, 2, 3 ... der Umdrehungsdauer T 03 des ersten 
Rotationskorpers 03 vermindert urn die Abgabedauer T on (on-Zeit) des Materialspenders 
01 und dessen oberer Schrankenwert U durch das der vorgenannten Periodendauer 
Taoi; Taw nachstfolgende ganzzahlige Vielfache (n+1)*T 03 mit n = 1 , 2, 3 ... der 



ATi = Toa - (nT A oi; nT A03 ) > T on mit n = 1 , 2, 3 ... 



WO 2004/039587 



PCT/DE2003/003487 



Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 gebildet wird. Unter der 
Voraussetzung, dass T AO i; T A03 > nTo3 mit n = 1, 2, 3 ... ist, gilt demnach: 



Bei der vorgeschlagenen Vonichtung kann die Abgabedauer T on fur das vom 
Materialspender 01 periodisch abgegebene Material 02 innerhalb dessen konstant 
gehaltener Periodendauer Tadi unter gleichzeitiger gegensatzlicher Veranderung der 
Pausenzeit Toff variabel einstellbar sein. Jedoch kann auch die Periodendauer T AO i unter 
Anpassung der Abgabedauer T on Oder der Pausenzeit Totr oder beider Zeiten T on ; T 0 ff 
variabel einstellbar sein. Dabei beginnen die Abgabedauer T on fur das vom 
Materialspender 01 periodisch abgegebene Material 02 und dessen Periodendauer T AO i 
vorzugsweise zeitgleich, d. h. die Periodendauer T AO i beginnt jeweils mit der einsetzenden 
Abgabedauer T on fur das Material 02 zu zahlen. Eine vorteilhafte Ausgestaltung der 
vorgeschlagenen Vorrichtung sieht vor, dass die Periodendauer T^m zur Abgabe des 
Materials 02 aus dem Materialspender 01 oder die Periodendauer T A03 des ersten 
Rotationskorpers 03 zur Aufnahme des Materials 02 mindestens das Doppelte der 
Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 betragt, somit T^; 

Wenn sich die Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 von dessen 
Periodendauer zur Aufnahme des Materials 02 unterscheidet, nimmt der 
Rotationskorper 03 zumindest fur eine gewisse Anzahl seiner Umdrehungen das Material 
02 zwangslaufig an unterschiedlichen Stellen seines Umfangs U03 auf. Bei manchen 
Anwendungen mag es hinsichtlich der gewunschten moglichst gleichmaBigen Verteilung 
des Materials 02 auf der Mantelflache des ersten Rotationskorpers 03 unschadlich sein, 
wenn ab einer bestimmten Anzahl von Umdrehungen und damit Wiederholungen der 
Umdrehungsdauer T 03 , z. B ab mindestens zwei, drei, funf, zehn oder beliebig mehr 
Umdrehungen, an derselben Stelle seines Umfangs U03 das Material 02 erneut in seiner 
vollstandigen Dosis aufgetragen wird. In einer bevorzugten Ausfuhrung betragt die 



nToa < Tadi; Jus < (n+1)*To3 - T on mit n = 1 , 2, 3 ... 
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zeitliche Differenz ATi zwischen der Umdrehungsdauer T 03 des ersten Rotationskorpers 
03 und der Periodendauer Tadi zur Abgabe des Materials 02 oder der Periodendauer Tad3 
zur Aufnahme des Materials 02 oder deren ganzzahligen Vielfachen nTAoi! hTao3 mit n = 1 , 

2, 3 ... z. B. hochstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer T 03 des ersten Rotationskorpers 

03. Ebenso sollte das durch das Intervall X von einem zulassigen Einstellbereich 
ausgeschlossene Zeitfenster vorzugsweise hochstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer 
7*03 des ersten Rotationskorpers 03 betragen. Uberdies sollte die Umdrehungsdauer T 0 3 
des ersten Rotationskorpers 03 vorzugsweise nicht ein ganzzahliges Vielfaches der 
Differenz nA^ oder des Interval's nX jeweils mit n = 1 , 2, 3 ... betragen. Diese 
vorgeschlagenen Einstellungen fur die Dauer der zeitlichen Differenz ATi oder das 
Intervall X sind jedoch an die jeweiligen Bedingungen der Druckmaschine anpassbar. 

Der Materialspender 01 kann das Material 02 an mindestens einen rotierenden zweiten 
Rotationskorper 04 abgeben, der vorzugsweise axial zum ersten Rotationskorper 03 
angeordnet ist, wobei der zweite Rotationskdrper 04 das Material 02 an einer 
Kontaktstelle 06 mit dem ersten Rotationskorper 03 zumindest teilweise auf den ersten 
Rotationskorper 03 ubertragt In Weiterfuhrung dieser Ausgestaltung konnen auch 
mehrere rotierende zweite Rotationskorper 04 (Fig. 1) vorgesehen sind, z. B. bis zu funf 
an der Zahl, die fur das Material 02 eine vom Materialspender 01 zum ersten 
Rotationskorper 03 fuhrende Transportkette ausbilden, wobei einer von den zweiten 
Rotationskorpem 04 das vom Materialspender 01 abgegebene Material 02 aufnimmt und 
an einer Kontaktstelle 07 zu einem nachfolgenden zweiten Rotationskorper 04 zumindest 
teilweise auf diesen ubertragt Wenn mehrere zweite Rotationskorper 04 vorgesehen sind, 
wiederholt sich diese Ubertragung von einem zum nachsten zweiten Rotationskorper 04 
solange, bis das Material 02 den ersten Rotationskorper 03 erreicht hat. Dabei verringert 
sich die vom Materialspender 01 urspriinglich abgegebene Dosis des Materials 02 bei 
jeder Ubertragung auf einen nachsten Rotationskorper 03; 04 entsprechend bekannten 
GesetzmafJigkeiten (Spaltgesetz). 
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Wenn mehrere zweite RotationsKprper 04 vorgesehen sind, konnen sich diese in ihrem 
Durchmesser D04 Oder ihrer Umdrehungsdauer T04 voneinander unterscheiden. Auch 
kann der Durchmesser D04 mindestens eines zweiten Rotationskorpers 04 kleiner als ein 
Durchmesser D 03 des ersten Rotationskorpers 03 sein (Fig. 1). Die Rotationskorper 03; 04 
haben z. B. einen Durchmesser D03; D04 von beispielsweise 140 mm bis 420 mm, der 
erste Rotationskorper 03 vorzugsweise zwischen 280 mm und 340 mm und der zweite 
oder die zweiten Rotationskorper 04 vorzugsweise zwischen 140 mm und 200 mm. Die 
axiale Lange L der Rotationskorper 03; 04 liegt z. B. im Bereich zwischen 500 mm und 
2400 mm, vorzugsweise zwischen 1200 mm und 1700 mm. Wenn der erste 
Rotationskorper 03 und der zweite Rotationskorper 04 unterschiedliche Durchmesser 
D03; D04 aufweisen, konnen die Umdrehungsdauer T03 und die Umdrehungsdauer T04 in 
einem dem Quotienten aus den Durchmessern D03; D04 entsprechenden Verhaltnis 
zueinander stehen, insbesondere wenn die Rotationskorper 03; 04 z. B. durch Friktion 
oder ein Getriebe miteinander gekoppelt sind. Entsprechendes gilt fur mehrere zweite 
Rotationskorper 04 mit unterschiedlichen Durchmessern D04. Es kann jedoch auch 
vorgesehen sein, dass die Rotationskorper 03; 04 einzeln und unabhangig voneinander 
angetrieben werden. 

Da die Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 oder die Umdrehungsdauer 
T04 des zweiten Rotationskorpers 04 mit ihren jeweiligen Durchmessern D03; D04 in einer 
festen Beziehung stehen, konnen die vorgenannten Korrelationen auch in Abhangigkeit 
von den Durchmessern D03; D04 eingestellt werden. 

Wenn der Materialspender 01 das Material 02 zunachst an einen rotierenden zweiten 
Rotationskorper 04 abgibt, gelten die vorstehend hinsichtlich der Umdrehungsdauer T 0 3 
des ersten Rotationskorpers 03 genannten Korrelationen vorzugsweise entsprechend fur 
die Korrelation zwischen der Periodendauer T A oi zur Abgabe des Materials 02 aus dem 
Materialspender 01 und der Umdrehungsdauer T04 desjenigen zweiten Rotationskorpers 
04, auf dessen Mantelflache das Material 02 vom Materialspender 01 aufgetragen wird. 
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Es ist von Vorteil, wenn eine Gesamtzeit T bestehend aus der Periodendauer Tadi zur 
Abgabe des Materials 02 vom Materialspender 01 an den zweiten Rotationskorper 04 und 
einer von dem mindestens einen zweiten Rotationskorper 04 benotigten Transportdauer 
Tjr von dessen Materialaufnahme bis zu dessen zumindestteilweiser 
Materialubertragung auf den ersten Rotationskorper 03 ungleich einem ganzzahligen 
Vielfachen der Umdrehungsdauer nTo3 mit n = 1 , 2, 3 ... des ersten Rotationskorpers 03 
ist. Die Transportdauer T T r, die einer Durchlaufzeit des Materials 02 durch die Vorrichtung 
entspricht, ist abhangig von der Anzahl der vorhandenen zweiten Rotationskorper 04 und 
ihrer jeweiligen Umdrehungsdauer T04 sowie von der Anordnung der Kontaktstellen 06; 07 
zur Obertragung des Materials 02 von einem auf einen nachsten Rotationskorper 03; 04, 
d. h. von der Zeit, die fur ein Zurucklegen des Weges entlang eines Umfangs U04 der 
zweiten Rotationskorper 04 erforderlich ist, der zwischen den einzelnen Kontaktstellen 06; 
07 besteht. Es gilt demnach: 



T = T A oi + Ttr * nT 03 mit n = 1 , 2, 3 ... 



Entsprechend den bereits erwahnten Korrelationen ist es auch von Vorteil, wenn eine 
zeitliche DifFerenz AT 2 zwischen der Umdrehungsdauer T 03 des ersten Rotationskorpers 
03 und der Gesamtzeit T grafter als eine Abgabedauer T on des Materialspenders 01 ist, 
sofern die Gesamtzeit T Oder selbst noch ein bestimmtes ganzzahliges Vielfaches dieser 
Gesamtzeit nT mit n = 1, 2, 3 ... kleiner als die Umdrehungsdauer T03 des ersten 
Rotationskorpers 03 ist. Gleichfalls gilt vorzugsweise, dass bei der vorgeschlagenen 
Vorrichtung die Gesamtzeit T einen Wert annimmt, d. h. auf einen Wert eingestellt wird, 
der auderhalb eines Intervalls X liegt, dessen unterer Schrankenwert tu durch ein der 
Gesamtzeit T nachstfolgendes ganzzahliges Vielfaches (n+1)*To3 mit n = 1 , 2, 3 ... der 
Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 vermindert urn die Abgabedauer ton 
des Materialspenders 01 und dessen oberer Schrankenwert to durch das der Gesamtzeit 
T nachstfolgende ganzzahlige Vielfache (n+1)*To3 mit n = 1, 2, 3 ... der Umdrehungsdauer 
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T03 des ersten Rotationskorpers 03 gebildet wird, wenn die Gesamtzeit T groBer als ein 
dem unteren Schrankenwert tu unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vielfaches nT 03 
mit n = 1, 2, 3 ... der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 ist. 

In der konkreten Ausgestaltung der vorgeschlagenen Vorrichtung ist der erste 
Rotationskorper 03 z. B. ein Formzylinder 03 einer Druckmaschine, vorzugsweise einer 
Offeet-Rotationsdruckmaschine. Der mindestens eine zweite Rotationskorper 04 ist als 
eine Walze 04 z. B. eines zu der Druckmaschine gehorenden Farbwerks Oder eines 
Feuchtwerks, insbesondere eines Spriihfeuchtwerks ausgebildet Das vom 
Materialspender 01 abgegebene Material 02 ist dann eine Drucksubstanz oder 
insbesondere ein Feuchtmittel 02, wobei das Material 02 vorzugsweise spruhfahig ist, 
z. B. in Form eines Aerosols, das aus einem Abstand a auf eine bewegte Oberflache, 
vorzugsweise eine rotierende Mantelflache eines Rotationskorpers 03; 04 diskontinuierlich 
und mengenmaftig dosiert vorzugsweise durch Sprtihen aufgetragen wird. Der 
Materialspender 01 ist vorzugsweise als eine Duse 01 ausgebildet, wobei die Duse 01 
das Material 02 vorzugsweise impulsartig und damit intermittierend ausstolit. In axialer 
Richtung des ersten Rotationskorpers 03 oder des mindestens einen zweiten 
Rotationskorpers 04 konnen mehrere, vorzugsweise gleichartige Materialspender 01 , z. B. 
in Form von mehreren, vorzugsweise aquidistant beabstandeten Dusen 01 in einem 
Spruhbalken 08 angeordnet sein (Fig. 1). 

Die Periodendauer T A oi zur Abgabe des Materials 02 setzt sich aus der Abgabedauer T on 
des Materialspenders 01 und einer Pausenzeit T C ff des Materialspenders 01 zusammen 
(Fig. 2 und 3). Dabei sind die Abgabedauer T on des Materialspenders 01, dessen 
Pausenzeit Totr oder beide Zeiten T on ; T 0 ff vorzugsweise variabel einstellbar, insbesondere 
ferngesteuert von einem der Druckmaschine zugeordneten Leitstand. Die Abgabedauer 
Ton des Materialspenders 01, dessen Pausenzeit Toff oder beide Zeiten T on ; T off werden 
nun derail eingestellt, dass die gewunschte Korrelation zwischen der Periodendauer T AO i 
zur Abgabe des Materials 02 und der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 
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03 Oder der Umdrehungsdauer T04 des zweiten Rotationskorpers 04 gegebenenfalls unter 
Berucksichtigung der Transportdauer Ttr des Materials 02 durch das Spruhfeuchtwerk 
erfiillt ist. Diese Einstellung erfolgt somit in Abhangigkeit von der Umdrehungsdauer T 03 
des ersten Rotationskorpers 03 Oder der Umdrehungsdauer T04 des zweiten 
Rotationskorpers 04. Diese Einstellung und gegebenenfalls deren Nachfuhrung erfolgt 
vorzugsweise programmtechnisch, d. h. mit Hilfe eines Programme das fur jeden 
moglichen Wert der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 Oder der 
Umdrehungsdauer T04 des zweiten Rotationskorpers 04 mindestens eine wertmalJige 
Einstellung ermittelt, die die geforderten Korrelationen erfiillt. Dabei lalit das Programm 
nur eine zulassige, die geforderten Korrelationen erfullende Einstellung zu, wohingegen 
ein Bediener der Druckmaschine vor ungunstigen oder unzulassigen Einstellungen 
zumindest gewarnt wird, sofem das Programm eine die geforderten Korrelationen nicht 
erfullende Einstellung nicht von sich aus als unzulassig ausschlielJt und damit einen 
bezuglich des Materialauftrags unerwunschten Schwebungszustand wirksam verhindert. 

Bisher wurde das zeitliche Verhalten der vorgeschlagenen Vorrichtung stets mit einer 
Angabe zur Zeitdauer T on ; Toti T03; T04; T A oi; Tao3; T; Ttr ; AT1; AT 2 Oder deren Vielfache 
beschrieben. Es ist dem Fachmann bekannt, dass derselbe Sachverhalt auch unter 
Angabe von entsprechenden Frequenzen erfolgen kann, da diese physikalischen GroRen 
zueinander indirekt proportional sind (f = 1/T). 

Eine Drehfrequenz f 0 3 des ersten Rotationskorpers 03 kann vom Stillstand aus 
vorzugsweise bis etwa 15 Hz reichen, was einer Drehzahl von mehr als 50000 
Umdrehungen pro Stunde entspricht Letztere Angabe wird bei einer Druckmaschine auch 
als deren Maschinengeschwindigkeit bezeichnet. In einer bevorzugten Ausfuhrung ist die 
vorgeschlagene Vorrichtung als ein Spruhfeuchtwerk ausgebildet, deren Spruhdiisen 01, 
z. B. acht an der Zahl, ortsfest zu einem rotierenden zweiten Rotationskorper 04, d. h. 
einer Feuchtwerkswalze, in axialer Richtung zum zweiten Rotationskorper 04 und in 
einem Abstand a von z. B. 80 mm bis 1 50 mm von diesem angeordnet sind (Fig. 1), wobei 
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die Abgabedauer fur das von den Spriihdusen 01 in einem Sprtihkegel, der auf den 
zweiten Rotationskorper 04 gerichtet ist und sich zum zweiten Rotationskorper 04 weitet, 
periodisch abgegebene Feuchtmittel 02 zwischen 5 ms und 30 ms variabel einstellbar ist. 
Die Periodendauer T A oi des Spriihzyklus ist unter Einbeziehung der Pausenzeit T off der 
Spriihdusen 01 im Bereich zwischen 50 ms und 1200 ms variierbar, vorzugsweise 
zwischen 100 ms und 1000 ms, wobei die Beziehung gilt: T AO i = T on + T off . 

Bei gewahlter oder vorgegebener Maschinengeschwindigkeit, d. h. in Abhangigkeit von 
der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03, und auch in Abhangigkeit von 
der Umdrehungsdauer T 04 des zweiten Rotationskorpers 04, welche von einem 
Ubersetzungsverhaltnis zwischen dem ersten Rotationskorper 03 und dem zweiten 
Rotationskorper 04 aufgrund deren unterschiedlicher Durchmesser D 03 ; D04 beeinfluRt 
sein kann, sowie gegebenenfalls unter Beriicksichtigung der Transportdauer T T r beim 
Vorhandensein mehrerer zweiter Rotationskorper 04 werden die Abgabedauer T on Oder 
die Pausenzeit T off der Spriihdusen 01 derart eingestellt, dass die vorgenannten 
Korrelationen erfullt sind. Furjede Maschinengeschwindigkeit und Konflguration ergeben 
sich damit gunstige Korrelationen und auch solche, die zu meiden sind, damit eine 
moglichst gleichformige Verteilung des Feuchtmittels auf der Mantelflache des ersten 
Rotationskorpers 03 erfotgt. Die gefundenen Korrelationen definieren fur die Steuerung 
des Spriihfeuchtwerks neben dem grundsatzlichen Erfordernis der Ungleichheit fur 
Taoi; T A o3i T und T 03 entweder ein weiteres Erfordernis, falls nT^i; nT^; nT < T 03 mit 
n = 1 , 2, 3 ... gilt, oder aber ein Ausschlufikriterium, falls T AO i; T A03 ; T > nT 03 mit n = 1 , 2, 3 
... gilt. Durch eine Einhaltung der gefundenen Korrelationen kann erreicht werden, dass 
auf der Mantelflache insbesondere des Formzylinders 03 ein aus dem Feuchtmittel 02 
bestehender homogener Film mit einer Schichtdicke von z. B. 1 pm bis 10 pm, 
insbesondere zwischen 1 pm und 2 pm sichergestellt ist. 

Die gefundenen Korrelationen sollen vorzugsweise uber den gesamten Bereich der 
Maschinengeschwindigkeit eingehalten werden, zumindest aber im oberen Drittel der 
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Maschinengeschwindigkeit, d. h. im Hauptproduktionsbereich der Druckmaschine. Bei 
einer z. B. doppelt breiten Doppelumfang-Rotationsdaickmaschine, z. B. einer 
Zeitungsdruckmaschine, z. B. mit einer maximalen Drehzahl von 45000 Umdrehungen pro 
Stunde bedeutet dies, dass die Steuerung aufgrund ihrer Programmierung dafur sorgt, 
dass die gefundenen Korrelationen ab einer Maschinengeschwindigkeit von 30000 
Umdrehungen pro Stunde zuverlassig eingehalten werden. 
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Bezugszeichenliste 

01 Materialspender, Duse, Spriihduse 

02 Material, Feuchtmittel, Drucksubstanz 

03 Rotationskorper, ersten Formzylinder 

04 Rotationskorper, zweiter; Walze, Feuchtwerkswalze 

05 - 

06 Kontaktstelle 

07 Kontaktstelle 

08 Spruhbalken 

a Abstand (01) 

D03 Durchmesser (03) 

D04 Durchmesser (04) 

L Lange (03; 04) 

U03 Umfang (03) 

U04 Umfang (04) 

T Gesamtzeit 

Ton Abgabedauer (01) 

Toff Pausenzeit (01) / 

Taoi Periodendauer (01) 

T A o3 Periodendauer (03) 

T 0 3 Umdrehungsdauer (03) 

T04 Umdrehungsdauer (04) 

T T r Transportdauer 

ATi Differenz 

AT 2 Differenz 

fo3 Drehfrequenz 
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tu Schrankenwert, unterer 

to Schrankenwert, oberer 

n ganzzahliges Vielfaches 

X Intervall 
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Ansprtiche 

1 . Verfahren zur Einstellung einer Korrelation zwischen einer Periodendauer (T adi) 
mindestens einer ein Feuchtmittel (02) in einem diskontinuierlichen Mengenfluss 
abgebenden Spriihduse (01) eines Spruhfeuchtwerks und einer Umdrehungsdauer 
(T03) eines Formzylinders (03) Oder einer Umdrehungsdauer (T04) einer 
Feuchtwerkswalze (04) des Spruhfeuchtwerks, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (T AO i), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, Oder ein 
ganzzahliges Vielfaches dieser Periodendauer (nTAoi mit n = 1, 2, 3 ...) im Verhaltnis 
zu der Umdrehungsdauer (J Q3 ) des Formzylinders (03), der Umdrehungsdauer (T04) 
der Feuchtwerkswalze (04) Oder deren ganzzahligen Vielfachen (nT 03 ; nTo4 mit n = 
1, 2, 3 -...) derart eingestellt wird, dass die Periodendauer (Taoi), innerhalb der das 
Feuchtmittel (02) abgegeben wird, Oder ein ganzzahliges Vielfaches dieser 
Periodendauer (nTAoi mit n = 1, 2, 3 ...) wahrend des Betriebs des 
Spruhfeuchtwerks fruhestens ab dem Dreifachen der Umdrehungsdauer (T 03 ; T04) 
des Formzylinders (03) Oder der Feuchtwerkswalze (04) der Umdrehungsdauer (T 03 ) 
des Formzylinders (03), der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) 
oder deren ganzzahligen Vielfachen (nT 0 3; nTo4 mit n = 1, 2, 3 ...) entspricht 

2. Verfahren zur Einstellung einer Korrelation zwischen einer Periodendauer (T AO i) 
mindestens einer ein Feuchtmittel (02) in einem diskontinuierlichen Mengenfluss 
abgebenden Spriihduse (01) eines Spruhfeuchtwerks und einer Umdrehungsdauer 
(T 03 ) eines Formzylinders (03) oder einer Umdrehungsdauer (T04) einer 
Feuchtwerkswalze (04) des Spruhfeuchtwerks, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (T A oi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein 
ganzzahliges Vielfaches dieser Periodendauer (nT A oi mit n = 1, 2, 3 ...) in 
Abhangigkeit vom Durchmesser (D03) des Formzylinders (03) oder vom 
Durchmesser (Dm) der Feuchtwerkswalze (04) derart eingestellt wird, dass die 
Periodendauer (T^i), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein 
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ganzzahliges Vlelfaches dieser Periodendauer (nTAoi mit n = 1, 2, 3 ...) wahrend des 
Betriebs des Spruhfeuchtwerks frGhestens ab dem Drelfachen einer 
Umdrehungsdauer (Tos; T04) des Formzylinders (03) Oder der Feuchtwerkswalze 
(04) der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03), der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswalze (04) oder deren ganzzahligen Vielfachen (nTos; nTo4 mit 
n = 1 , 2, 3 ...) entspricht 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein 
ganzzahliges Vielfaches dieser Periodendauer (nT/voi mit n = 1, 2, 3 ...) wahrend des 
Betriebs des Spruhfeuchtwerks fruhestens nach dem Zehnfachen der 
Umdrehungsdauer (T03; T04) des Formzylinders (03) oder der Feuchtwerkswalze 
(04) der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03), der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswalze (04) oder deren ganzzahligen Vielfachen (nT 03 ; nT 04 mit 
n = 1,2, 3...) entspricht. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (T A oi). innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein 
ganzzahliges Vielfaches dieser Periodendauer (nT AO i mit n = 1, 2, 3 ...) wahrend des 
Betriebs des Spruhfeuchtwerks bei keiner Umdrehungsdauer (T 03 ; T04) des 
Formzylinders (03) oder der Feuchtwerkswalze (04) der Umdrehungsdauer (T03) des 
Formzylinders (03), der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) oder 
deren ganzzahligen Vielfachen (nT 03 ; nTo4 mit n = 1, 2, 3 ...) entspricht. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest 
wahrend ihrer Abgabe des Feuchtmittels (02) hinsichtlich der Feuchtwerkswalze 
(04) ortsfest angeordnete Spruhduse (01) das Feuchtmittel (02) entlang eines 
Umfangs (U04) der Feuchtwerkswalze (04) abgibt. 
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6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Feuchtwerkswalze 
(04) wahrend ihrer Rotation das Feuchtmittel (02) an ihrem Umfang (Um) aufnimmt. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Feuchtwerkswalze (04) das Feuchtmittel (02) zumindest teilweise auf den 
Formzylinder (03) ubertragt. 



8. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Periodendauer (T AO i), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, aus der 
Abgabedauer (Ton) der Spruhduse (01) und einer Pausenzeit (T off ) der Spruhduse 
(Ol)zusammensetzt. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer (T on ) 
der Spruhduse (01), deren Pausenzeit (T off ) oder beide Zeiten (T on ; T off ) variabel 
einstellbar sind. 



10. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Periodendauer 
(TaoO variabel ist. 



1 1 . Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine zeitliche 
Differenz (ATi) zwischen der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder 
der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) und der Periodendauer 
(Tadi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder einem 
ganzzahligen Vielfachen dieser Periodendauer (nTAoi mit n = 1, 2, 3 ...) grafter als 
eine Abgabedauer (T on ) der Spruhduse (01) ist, wenn die Periodendauer (T AO i), 
innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein ganzzahliges 
Vielfaches dieser Periodendauer (nT AO i mit n = 1 , 2, 3 ...) kleiner ist als die 
Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder die Umdrehungsdauer (T04) 
der Feuchtwerkswalze (04). 
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12. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, auf 
einen Wert eingestellt wird, der auBerhalb eines Intervalls (X) liegt, dessen unterer 
Schrankenwert (tu) ein der vorgenannten Periodendauer (Taoi) nachstfolgendes 
ganzzahliges Vielfaches ((n+1)*To3; (n+1)*To4 mit n = 1, 2, 3 ...) der 
Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) 
der Feuchtwerkswalze (04) vermindert urn die Abgabedauer (T on ) der Sprfihduse 
(01) und dessen oberer Schrankenwert (to) das der Periodendauer (Taw) 
nachstfolgende ganzzahlige Vielfache ((n+1)*To3; (n+1)*To4 mit n = 1, 2, 3 ...) der 
Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer (Tm) 
der Feuchtwerkswalze (04) bilden, wenn die Periodendauer (Taoi). innerhalb der das 
Feuchtmittel (02) abgegeben wird, groBer ist als ein dem unteren Schrankenwert (t„) 
unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vielfaches (nTo3; nTw mit n = 1, 2, 3 ...) 
der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswalze (04). 

1 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bel einem 
Spruhfeuchtwerk mit mehreren Feuchtwerkswalzen (04) eine Gesamtzeit (T) 
bestehend aus der Periodendauer (T A oi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) von 
der SprQhduse (01) an die Feuchtwerkswalze (04) abgegeben wird, und einer von 
der mindestens einen weiteren Feuchtwerkswalze (04) benotigten Transportdauer 
(Ttr) von dessen Aufnahme des Feuchtmittels (02) bis zu dessen zumindest 
teilweiser Ubertragung auf den Formzylinder (03) ungleich einem ganzzahligen 
Vielfachen der Umdrehungsdauer (nTos mit n = 1, 2, 3 ...) des Formzylinders (03) ist. 

14. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem 
Formzylinder (03) ein aus dem Feuchtmittel (02) bestehender Film mit einer 
Schichtdicke von 1 urn bis 10 pm aufgetragen wird. 
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15. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer (T on ) 
der Spruhduse (01), deren Pausenzeit (T off ) Oder beide Zeiten (T on ; T Q ff) derart 
eingestellt werden, dass die gewunschte Korrelation zwischen der Periodendauer 
(Tadi) zur Abgabe des Feuchtmittels (02) und der Umdrehungsdauer (T03) des 
Formzylinders (03) Oder der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) 
erfiillt ist 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellung der 
Abgabedauer (T on ) der Spruhduse (01), deren Pausenzeit (T off ) Oder beider Zeiten 
(T on ; T^) in Abhangigkeit von der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) 
Oder der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) erfolgt. 

17. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellung der 
Abgabedauer (Ton) der Spruhduse (01), deren Pausenzeit (T off ) Oder beider Zeiten 
(T on ; T 0 ff) unter Beriicksichtigung eines zwischen dem Formzylinder (03) und der 
Feuchtwerkswalze (04) aufgrund unterschiedlicher Durchmesser (D03; D04) 
bestehenden Obersetzungsverhaltnisses erfolgt. 

18. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer (T on ) 
fur das von der Spruhduse (01) periodisch abgegebene Feuchtmittel (02) und deren 
Periodendauer (T A oi) zeitgleich beginnen. 

19. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (T AO i), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder die 
Periodendauer (Taos) des Formzylinders (03) zur Aufnahme des Feuchtmittels (02) 
mindestens das Doppelte der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) 
betragt. 
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20. Verfahren nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Differenz (ATi) 
zwischen der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) und der 
Periodendauer (T A oi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder der 
Periodendauer (Y M z) zur Aufnahme des Feuchtmittels (02) oder deren ganzzahligen 
Vielfachen (iiTaoi; nTA03 mit n = 1, 2, 3 ...) hochstens ein Zehntel der 
Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) betragt. 

21. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Dauer des 
Intervalls (X) hochstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders 

(03) betragt. 

22. Verfahren nach Anspruch 1 1 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) ungleich einem ganzzahligen 
Vielfachen der Differenz (nATi) oder des Intervalls (nX) jeweils mit n = 1 , 2, 3 ... ist. 

23. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Sprtihduse 
(01) das Feuchtmittel (02) an mindestens eine rotierende Feuchtwerkswalze (04) 
abgibt und die Feuchtwerkswalze (04) das Feuchtmittel (02) an einer Kontaktstelle 
(06) mit dem Formzylinder (03) zumindest teilweise auf den Formzylinders (03) 
ubertragt. 

24. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
rotierende Feuchtwerkswalzen (04) vorgesehen sind, wobei eine der 
Feuchtwerkswalzen (04) das von der Sprtihduse (01) abgegebene Feuchtmittel (02) 
aufnimmt und an einer Kontaktstelle (07) zu einer nachfolgenden Feuchtwerkswalze 

(04) zumindest teilweise auf diese ubertragt. 
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25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Feuchtwerkswalzen (04) in ihrem Durchmesser (Dm) oder ihrer Umdrehungsdauer 
(T04) voneinander unterscheiden. 

26. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser (D04) 
mindestens einer Feuchtwerkswalze (04) kleiner als ein Durchmesser (D 03 ) des 
Formzylinders (03) ist. 

27. Verfahren nach Anspruch 1 1 Oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die hinsichtlich 
der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) genannten Korrelationen 
entsprechend fur die Korrelation zwischen der Periodendauer (T AO i), innerhalb der 
das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, und der Umdrehungsdauer (T04) der 
Feuchtwerkswalze (04) gelten. 

28. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die hinsichtlich 
der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswalze (04) genannten Korrelationen zumindestfur ein oberes 
Drittel des Wertebereiches der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder 
der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) gelten. 

29. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die hinsichtlich 
der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswalze (04) genannten Korrelationen fiber den gesamten 
Wertebereich der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der 
Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) gelten. 

30. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Gesamtzeit 
(T) bestehend aus der Periodendauer (Tadi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) von 
der Spruhduse (01) an die Feuchtwerkswalze (04) abgegeben wird, und einer von 
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der mindestens einen Feuchtwerkswalze (04) benotigten Transportdauer (Ttr) von 
deren Aufnahme des Feuchtmittels (02) bis zu deren zumindest teilweiser 
Obertragung des Feuchtmittels (02) auf den Formzylinder (03) ungleich einem 
ganzzahligen Vielfachen der Umdrehungsdauer (nT 0 3 mit n = 1, 2, 3 ...) des 
Formzylinders (03) ist. 

31. Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet dass eine zeitliche Differenz 
(AT 2 ) zwischen der Umdrehungsdauer (T 03 > des Formzylinders (03) und der 
Gesamtzeit (T) groBer als eine Abgabedauer (T on ) der Spruhduse (01) ist, wenn die 
Gesamtzeit (T) oder ein ganzzahliges Vielfaches dieser Gesamtzeit (nT mit n = 1, 2, 
3 ...) kleiner als die Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) ist. 

32. Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet dass die Gesamtzeit (T) auf 
einen Wert eingestellt wird, der aulSerhalb eines Intervalls (X) liegt dessen unterer 
Schrankenwert (t u ) ein der Gesamtzeit (T) nachstfolgendes ganzzahliges Vielfaches 
((n+1)*To3 mit n = 1 , 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) 
vermindert urn die Abgabedauer (T on ) der Spruhduse (01) und dessen oberer 
Schrankenwert (to) das der Gesamtzeit (T) nachstfolgende ganzzahlige Vielfache 
((n+1)*To3 mit n = 1, 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) 
bilden, wenn die Gesamtzeit (T) grolJer als ein dem unteren Schrankenwert (t u ) 
unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vielfaches (nT 03 mit n = 1, 2, 3 ...) der 
Umdrehungsdauer (T^) des Formzylinders (03) ist. 

33. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens 
eine Feuchtwerkswalze (04) axial zum Formzylinder (03) angeordnet wird. 

34. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Spruhduse 
(01) das Feuchtmittel (02) impulsartig ausstolJt. 
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35. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass in axialer 
Richtung des Formzylinders (03) oder der mindestens einen Feuchtwerkswalze (04) 
mehrere voneinander beabstandete Spruhdusen (01) angeordnet werden. 

36. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer (T on ) 
der Spruhduse (01), deren Pausenzeit (T off ) oder beide Zeiten (T on ; T off ) 
femgesteuertvon einem Leitstand einer zugehorigen Druckmaschine variabel 
eingestellt werden. 

37. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer (T on ) 
der Spruhduse (01), deren Pausenzeit (T off ) oder beide Zeiten (T on ; T off ) mit Hilfe 
eines Programms eingestellt oder nachgefuhrt werden, wobei das Programm in 
Abhangigkeitftir jeden Wert der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) 
oder der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) mindestens eine 
Einstellung ermittelt, die die geforderten Korrelationen erfullt. 

38. Verfahren nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass das Programm vor 
einer ungunstigen oder unzulassigen, die geforderten Korrelationen nicht 
erfullenden Einstellung warnt. 

39. Verfahren nach Anspruch 37 oder 38, dadurch gekennzeichnet, dass das Programm 
eine die geforderten Korrelationen nicht erfullende Einstellung ausschlieftt. 

40. Verfahren zur Einstellung einer Spruhfrequenz eines Sprfihfeuchtwerks mit 
mindestens einer feuchtmittelauftragenden Spruhduse (01) und einer 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04), dadurch gekennzeichnet, dass in 
Abhangigkeit von einer Drehfrequenz der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) 
die Spruhfrequenz der Spruhduse (01) derart eingestellt wird, dass die 
Spruhfrequenz Uberlagerungen von aufgesprtihtem Feuchtmittel (02) zumindest fur 
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eine bestimmte Zahl aufeinander folgender Umdrehungen der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) vermeidet. 

41 . Verfahren zur Einstellung einer Spruhfrequenz eines Spriihfeuchtwerks mit 
mindestens einer feuchtmittelauftragenden Spruhduse (01) und einer 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04), dadurch gekennzeichnet, dass in 
Abhangigkeit vom Durchmesser (D 03 ; D04) der feuchtmittelempfangenden Walze 
(03; 04) die Spruhfrequenz der Spruhduse (01) derart eingestellt wird, dass die 
Spruhfrequenz Uberlagerungen von aufgespruhtem Feuchtmittel (02) zumindestfur 
eine bestimmte Zahl aufeinander folgender Umdrehungen der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) vermeidet. 

42. Verfahren nach Anspruch 40 oder 41, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem 
Spruhfeuchtwerk mit mehreren Spruhdusen (01) in axialer Richtung der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) deren Spruhfrequenz derart eingestellt 
wird, dass die Spruhfrequenz Oberlagerungen von aufgesprtihtem Feuchtmittel (02) 
zumindestfur eine bestimmte Zahl aufeinander folgender Umdrehungen der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) vermeidet. 

43. Verfahren nach Anspruch 40, 41 oder 42, dadurch gekennzeichnet dass die 
Spruhfrequenz Uberlagerungen von aufgespruhtem Feuchtmittel (02) zumindestfur 
zwei aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) vermeidet. 

44. Verfahren nach Anspruch 40, 41 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spruhfrequenz Uberlagerungen von aufgespruhtem Feuchtmittel (02) zumindest fur 
funf aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) vermeidet. 
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45. Verfahren nach Anspruch 40, 41 Oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spriihfrequenz Oberlagerungen von aufgespriihtem Feuchtmittel (02) zumindest fur 
zehn aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) vermeidet. 

46. Verfahren nach Anspruch 40, 41 oder 42, dadurch gekennzeichnet dass die 
Spriihfrequenz Oberlagerungen von aufgespriihtem Feuchtmittel (02) fur beliebig 
viele aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) vermeidet. 

47. Verfahren nach Anspruch 40 Oder 41 , dadurch gekennzeichnet, dass die Spriihdiise 
(01) das Feuchtmittel (02) entlang des Umfangs (Uoa; Um) der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) aufepriiht. 



48. 



Verfahren nach Anspruch 1, 2, 40 oder 41, dadurch gekennzeichnet, dass es in 
einer Offeet-Rotationsdruckmaschine angewendet wird. 
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